
REHABILITATION de la RAFFINERIE SRD de 
DUNKERQUE
POLLUTEC 2023



Bref Historique et contexte
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Raffinerie RPN : 1932 et puis WWII

Bombardements en 1940 et 1944

Incendie durant plusieurs jours

Puis remblaiement de la zone 
lors du dragage du port ensablé 
et envasé après-guerre



Raffinerie SRD après-guerre
1929-1932 : 

Construction de la 
Raffinerie de Pétrole 

du Nord (RPN) par 
Pétrofina

Succession de propriétaires et de noms
BP => Sofadis => ExxonMobil + Total

SGHP => SRD

1939 - 1945 :
2nd Guerre mondiale 

Bombardement du site en 
1940 puis 1944

1947 : 
Signature de l’Autorisation 

d’Occupation Temporaire (AOT) avec 
le Grand Port Maritime de Dunkerque 

(GPMD)

1982 :
Arrêt des activités de 

produits blancs 
(essence, gazole)

1947-1952 : Construction 
de la nouvelle raffinerie 

SGHP par Société 
Française des Pétroles BP

2010–2016 :
Acquisition et exploitation 

par COLAS SA

Fin 2016 : 
Fermeture de l’usine 
(cessation d’activité 

partielle)

Mai 2017 : 
MCD = Maitre 

d’Ouvrage Délégué

ICPE spécialisée dans lubrifiants, bitumes et paraffine

250 km de canalisations non enterrées

Jusqu’à 1500 personnes

112 hectares exploités

280 cuves/bacs de stockage
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Mise en sécurité & 
Déconstruction

2023



Etats des lieux environnemental et Définitions 
des objectifs
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Diagnostics

PIÉZOMÈTRES : 150

PIÉZAIRS : +200

SONDAGES À LA PELLE MÉCANIQUE : 485

SONDAGES CAROTTÉS : 403

ECHANTILLONS DE SOLS ANALYSÉS : 5 000



OUTILS NUMERIQUES

 QuickConnect

 Chantier 360

 Relevé topographique par Drone

 Maquette BIM 

 Remontées de découvertes / incidents Fiche constat

 Vue drone

 Suivi de la topographie sur site & Communication

 Modélisation de la pollution

https://colase4-my.sharepoint.com/:b:/g/personal/fourrip_colas_com/EeQ2qj4L5tBJhp_iUSajRzQBqL0uzhBE--LI10A2oCKEJg?email=pierreantoine.fourrier%40cer.colas.fr&e=3MkrHA
http://www.airscanner-drone.fr/SRD/Visite_srd_09_06_2022/


Maquette BIM

Diagnostic C5-C16 (hydrocarbures légers) de 4 à 5,5 mNGF

60’000 plans



Maquette BIM +

Plages de Concentration
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TRAVAUX de Colas Environnement
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Essais pilotes : Multi techniques
Essais réalisés :

Extraction sous-vide,
Venting (SVE), 
Bioventing (test de respirométrie),
Sparging,
Pompage

Et essai de rayon d’action de la solution retenue 4m, 6m et 8m



Essais pilotes longue durée : ESV
Suivi du pilote:

Rabattement de nappe superficielle et 
profonde,
Couple débit/dépression
Quantité de polluants extraite
Etc.

Amélioration du pilote:
Ajout de Catox,
Adaptation du traitement aux mesure de % LIE,
Positionnement des cannes d’aspirations
Etc.

Extraction de polluant très efficace
Moyen de traitement des gaz optimisé
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Conception et Fabrication d’un Skid dédié

Contraintes techniques:
Traiter en 1 an 1,3ha, puis 1,7ha l’année suivante
Déplaçable -> Modulaire,
Limiter les zones ATEX
Télépilotable (PC ou smartphone)

Conçu, développé et fabriqué par CER/SPAC
Modèle 3D de conception
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Conception et Fabrication d’un Skid ESV ou Multi-Phase



HCT lourds – Traitement Biologique

Essais longue durée pour étudier l’influence :
Du Compost
De nutriment sous forme liquide
Du Mare de café -> Espressoil
Tertre témoin

Détermination des taux et vitesse d’abattement (jusqu’à 80% de taux d’abattement)

Plus de 20’000 m3 traités et monitorés sur site



synergie de spécialités du groupe
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Synergies du Groupe

Colas Project : Management de projet
Colas Environnement : Dépollution
Colas Nord-Est : VRD, Aménagements
Premys : Déconstruction
Spac : Réseaux
Colas Digital Solution



Réhabilitation
Aujourd’hui :

98% de déconstruction réalisée
75% de la dépollution

Fin des réhabilitations:
Décembre 2024

Cessation de l’activité en 2016 -> moins de 8 ans pour:
Sécuriser le site (Amiante et Plomb)
Diagnostic du site
Elaboration du Plan de Gestion
Déconstruire les installations (200’000 t de matériaux valorisés et 43’000 t de ferraille) 
Dépollution : 
- Elimination de 17’000 t de déchets
- 3 ha de traitement in situ ESV
- 20’000 m3 de biotraitement

Validation des dossiers par la DREAL 



Merci pour votre attention

Pierre-Antoine FOURRIER
Colas Environnement
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